CBAPOYHOE OBOPYAOBAHME NTK RILON

AMMNAPATblI PYYHOU AYFOBO CBAPKU MMA
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NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON
HanmeHoBaHune ARC 180 CE ARC 200 CE ARC 220 CE ARC 200 C ARC 200 CF
ApTunKyn 005.300.129 005.300.130 005.300.131 005.300.126 005.300.127
HanpsxweHune nutatowen cetu, B 220+15% 220+15% 220+15% 220+15% 220+15%
Ceapou4Hbin Tok MMA, A 20—180 20—200 20—220 30—200 30—200
HnameTp anexkTpopa, MM 1,0—4,0 1,0-5,0 1,5—-5,0 1,0—-5,0 1,0—-5,0
B Ha MakcuManbHOM TOKe, % 60 60 60

PRI

NTK RILON NTK RILON NTK RILON

NTK RILON NTK RILON
HanmeHoBaHune ARC 250 C ARC 250 GTS MMA 315 G MMA 400 G MMA 500 G
ApTunKyn 005.300.128 005.300.191 005.300.123 005.300.124 005.300.125
HanpsxweHune nutatowen cetu, B 220+15% 220/380+15% 380+15% 380+15% 380+15%
Ceapou4Hbin Tok MMA, A 30—250 40—250 40—315 40—400 40—500
HnameTp anexkTpopa, MM 1,0-5,0 1,5—-5,0 1,5—6,0 1,5—6,0 1,5—6,0
B Ha makcuManbHOM ToKe, % 60 60 60 60 60

ANMNAPATbI NOJIYABTOMATUYECKOWN CBAPKWN MIG

NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON
HanmeHoBaHue MIG 180 GDM MIG 200 GDM MIG 200 GW MIG 250 GW MIG 300 GW MIG 300 Y
ApTUKY” 005.300.278 005.300.279 005.300.296 005.300.295 003.300.206 005.300.235
HanpsxweHune nutatowen cetu, B 220+15% 220+15% 220+15% 380+15% 380+15% 380+15%
CeapoyHbi Tok MIG, A 50—180 50—200 40—200 40—250 50—-300 40—300
HvameTp NpoBOSIOKN, MM 0,6—1,0 0,6—1,0 0,6—1,0 0,8—1,2 0,8—1,2 0,8—1,2
1B Ha MaKcManbHOM TOKe, % 60 60 60 60 60 60

NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON
HanmeHoBaHwue MIG 250 GS MIG 250 GN MIG 300 GN MIG 350 GF MIG 500 GF MIG 500 | MIG 300 GD MIG 500 F MIG 500 FW
ApTUKy”n 005.300.273 005.300.272 005.300.276 005.300.233 005.300.234 005.300.236 005.300.275 005.300.281 005.300.282
HanpsaxeHue nutatowen cetun, B 220+15% 380+£15% 380+£15% 380+15% 380+15% 380+15% 380+15% 380+15% 380+15%
CeapoyHbin Tok MIG, A 50—250 40—250 50—300 60—350 60—500 80—500 45—300 80—500 80—500
HvameTp NpoBOSIOKN, MM 0,8—1,0 0,8—1,0 0,8—1,2 0,8—1,2 0,8—1,6 1,0—1,6 0,8—1,2 1,0—-1,6 1,0—-1,6
1B Ha MakcManbHOM TOKe, % 60 60 60 60 60 100 60 60 60
TEXHOJNOIMuu CBAPKA
FAWS"® AMTIOMNHNA

NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON
HanmeHoBaHue MIG 250 GDM MIG 300 GDL HanmeHoBaHue MIG 250 P GDM MIG 300 P GDL MIG 500 DP TITAN
ApTUKY” 003.300.272 005.300.274 ApTuKyn 005.300.292 005.300.293 005.300.294
HanpsaweHue nutatowen cetun, B 220+15% 380+£15% HanpamxeHue nutaowen cetu, B 220+15% 380+£15% 380+£15%
CeapoyHbin Tok MIG, A 50—250 50—300 CeapoyHbin Tok MIG, A 50—250 50—300 18—500
HrameTp NpoBOSIOKN, MM 0,8—1,2 0,8—1,2 HuameTp NpoBONOKN, MM 0,8—1,2 0,8—1,2 1,6—2,0
1B Ha MaKcManbHOM TOKe, % 60 60 [1B Ha MakcManbHOM TOKe, % 60 60 60
ANMMNOAPATbI APFOHOAYIOBOU CBAPKU TIG
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HavmeHoBaHne TIG 200 CT TIG 200 P GDM TIG 200 P AC/DC GDM TIG 315 P AC/DC TIG 400 P DC TIG 400 P AC/DC TIG 500 P AC/DC
ApTukyn 005.300.301 005.300.371 005.300.471 005.300.406 005.300.305 005.300.404 005.300.405
HanpsaxeHwne nutatowen cetun, B 220+£15% 220+15% 220+15% 380+£15% 380+£15% 380+£15% 380+£15%
CBapo4Hbin TOK TIG, A 10—200 15—200 20—180 10—315 10—400 10—400 10—500
Tunn ToKa DC DC AC/DC AC/DC DC AC/DC AC/DC
HDnameTp anexkTpopa, MM 1,0—4,0 1,0—4,0 1,0—4,0 1,0—4,0 1,0—4,0 1,0—4,0 1,0—4,0
B Ha MakcuManbHOM ToKe, % 60 60 60 60 60 60 60

AMMAPATbI BO3AYWHO—MJIASMEHHOWN PE3KWN CUT AMMAPATDbI AJ19 CBAPKWN®
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NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON NTK RILON
HanmeHoBaHune CUT40CT CUT408B CUuTe60C CUT 80 GT CUT 100 GT CUT 160 | HanmeHoBaHmne MZ 1250 CV
ApTUKY”N 005.300.502 005.300.511 005.300.512 005.300.513 005.300.514 005.300.515 ApTUKyn 005.300.605
HanpsaxeHune nutatowen cetu, B 220+15% 220+15% 380+15% 380+15% 380+15% 380+15% HanpsaxeHune nutatouwen cetun, B 380+15%
Tok pesa CUT, A 20—40 20—40 20—60 20—80 20—100 40—160 CBapouHbIn TOK SAW, A 125—1250
MaKkcuManbHaa ToNnwmnHa pesa, MM 12 12 20 30 35 55 LDnameTp NnpoBONOKN, MM 4,0—6,0
B Ha MakcuManbHOM TOKe, % 60 60 60 60 60 60 B Ha MakcuManbHOM TOKe, % 60

PTK-SVARKA.RU

*Pexnm FAWS no3sonseT cBecT A0 MUHMMYMa pa3bpbi3ruBaHe MeTansia BO BPEMS CBapKu, gaxe npu ncrnonbdosaHun CO,.


https://ptk-svarka.ru/?utm_source=poster&utm_medium=offline
https://ptk-svarka.ru/?utm_source=poster&utm_medium=offline
https://ptk-svarka.ru/catalog/apparaty-svarki-pod-flyusom-saw?utm_source=poster&utm_medium=offline
https://ptk-svarka.ru/catalog/apparaty-plazmennoi-rezki-cut#filter-0-0-792?utm_source=poster&utm_medium=offline
https://ptk-svarka.ru/catalog/apparaty-argonodugovoy-svarki-tig#filter-0-0-792?utm_source=poster&utm_medium=offline
https://ptk-svarka.ru/catalog/apparaty-poluavtomaticheskoy-svarki-mig#filter-0-0-792?utm_source=poster&utm_medium=offline
https://ptk-svarka.ru/catalog/apparaty-ruchnoy-dugovoy-svarki-mma#filter-0-0-735?utm_source=poster&utm_medium=offline

